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6i es smas chine 



Gegenstand der Erfindting ist eine Giessmaschine gemass 
Oberbegriff der unabhangigen Patentanspnichs 1 und 4. 

Aus der WO 97/24200 sind ein Verfabren xind eine 
Vorrichtung zur Bewegungssteuerxing einer Giesspf anne mit 
geringer Giesshdhe in einer Giessanlage bekannt. Dieses 
Verfahren bzw* diese Vorrichtung erxnoglicht rein 
laechanisch die Kippbewegung in vorteilhaf ter Weise 
durchzufuhren. Umstandlicher ist allerdings der Austausch 
der leeren Giesspfanne durch eine mit neuer Schmelze 
gefiillte Giesspfanne. Im weiteren hat die Zustellung der 
Giesspfanne zu den Giesskasten, die meistens auf Waagen an 
der Giessmaschine vorbeigefuhrt werden, durch einen 
sepalraten Vorschub, d,.h. auf Schienen, die quer zum 
Verfahrvreg der Giesskasten verlaufen, zu erfolgen. Die 
Giesspfanne wird wahrend des Kippens auf zwei parallel 
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nebeneinander liegenden Kurvenbahnen gefuhrt; sie ist also 
beidseitig zwischen den Kurvenbahnen aufgehangt. Diese 
beidseitige Aufhangung erschwert den Austausch der leeren 
mit einer neugefullten Giesspfanne ganz wesentlich, veil 
bei der tibernahme der Giesspfanne letztere aus den beiden 
Fiihrungen herausgehoben werden muss. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung einer 
Giessiaaschine, mit der die Giesspfanne rein mechanisch auf 
Kurvenbahnen gefuhrt eine optimale Kippbewegung 
durchfuhren kann. Eine weitere Aufgabe der Erfindung 
besteht darin, die Aufhangung der Giesspfanne derart zu 
gestalten, dass ein miiheloses Austauschen der leeren mit 
der vollen Giesspfanne moglich ist. 

Gelost werden diese Aufgaben durch die Merkmale der 
Patentanspruche i und 4. 

Durch die einseitige Aufhangung der Giesspfanne an einer 
Steuerlcurve mit zwei Rollenbahnenpaaren, namlich einer 
inneren und einer ausseren, gelingt es einerseits, sowohl 
die Giesspfanne bis auf den Boden abzustellen und von der 
Aufhangung zu losen bzw. eine mit Schmelze gefuUte 
Giesspfanne von dort in die Ausgangslage zum Kippen 
anzuheben und zudem die Kippbewegung derart durchzuf uhren . 
im weiteren kann durch eine Anlenkung der Steuerkurve an 
einer vertikal liegenden Drehachse die Giesspfanne 
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zusanmen mit der Steuerkurve um diese Achse geschwenkt und 
zur Ubergabe an eine Transportvorrichtung, welche geleerte 
Pfannen abtransportiert xand neue heranf uhrt , abgesenkt 
warden. Es gelingt zudem mit einem einzigen Antrieb sowohl 
die Anhebe- und Absenkbewegung als auch die Kippbewegiing 
dur chzuf uhr en . 

Anhand eines illustrierten Ausfiihrungsbeispiels wird die 
Erfindung naher erlautert. Es zeigen 

Figur la einen Grundriss einer Formkastenbahn lait vier 
Formkasten und einer Giessmaschine in 
Giessstellung und in Wechselstellung, 
Figur lb eine Seitenansicht der Giessmaschine, 
Figur Ic eine Ansicht der Giessmaschine von vorne 
Figur Id einen Teilgrundriss der Giessmaschine nach dem . 

Ausschwenken der Giesspfanne um die Achse A, 
Figur 2 eine Seitenansicht der Steuerkurve des 

Aufnahmewagens und davor in gebrochenen Linien 
die Giesspfanne in abgesetzter und fur die 
Kippbewegung angehobener Stellung, 
Figur 3 eine perspektivische Ansicht der Steuerkurve und 

der am Aufnahmewagen hangenden Giesspfanne, 
Figur 4 eine Aufsicht auf die Giessmaschine gemass Fig. 2, 
Figur 5 eine Seitenansicht der Steuerkuirve des 

Aufnahmewagens und davor die Giesspfanne in 
abgehobener Stellung und in der Stellung zu 
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Beginn des Giessvorgangs, 
Figur 6 eine Seitenansicht der Steuerkurve des 

Aufnahmewagens und davor die Giesspfanne in der 
Stellung zu Beginn des Giessvorganges und in der 
Stellung am Ende des Giessvorganges bei maximaler 
Kippbewegung . 



in den schematischen Darstellungen gemass Piguren la bis 
Id ist lait Bezugszeichen 1 eine erf indungsgemasse 
Giessiaaschine dargestellt, welche vor einem Ponakasten 
angeordnet ist. Mehrere PormJcasten 3 sind auf Schienen 5 
an der Giessmaschine l vorbeifuhrbar. Die Giessmaschine i 
Jcann ortsfest oder vorzugsweise ebenfalls auf Schienen 7 
verfahrbar sein, um im zweiten Pall wahrend des Giessens 
den Formkasten folgen zu konnen und so die Produktivitat 
zu steigern. Weiter ist in Piguren la und Id in 
gebrochenen Linien die Giesspfanne 9 in ausgeschwenkter 
Stellung- ersichtiich. in dieser Stellung kann die 
Giesspfanne 9 auf den Boden abgesetzt und von dort mit 
einer Transportvorrichtung weggefiihrt werden. Aus dieser 
Absetzstellung heraus kann durch die Giessmaschine i eine 
neue, d.h. eine mit Schmelze gefullte, Giesspfanne 
aufgenommen werden. Weiter ist in Figur Id eine 
Schwenkachse A ersichtiich, welche das Schwenken der 
Giesspfanne 9 aus der Giessstellung in die Absetz- und 
Wechselstellung ermoglicht. 
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Anhand der perspektivischen Darstellxing in Figur 3 warden 
die Hauptteile der erf indxmgsgemassen Giessaiaschine l 
beschrieben. Im Vordergrund ist die Giesspfanne 9 mit der 
Schnauze 11 und dem darin angeordneten Schnauzenstein 13 
ersichtlich. Am oberen Rand der Giesspfanne 9 sind 
beidseitig Aufnahmebugel 15 mit Einhangeschlitzen 17 
ersichtlich. Die Aufnahmebugel 15 dienen dazu, die 
Giesspfanne 9 mit einer Transportvorr ichtung , z.B. einem 
Hubstapler, transportieren zu konnen. Auf der in Figur 3 
nicht sichtbaren Seitenflache der Giesspfanne 9 sind 
Haltemittel 19 befestigt (vergleiche hiezu Figur 4), an 
denen die Giesspfanne 9 von einer Halteplatte 21 an einem 
Aufnahmewagen 23 aufhangbar ist. An der Halteplatte 21 
sind Haltescheiben 20 angeordnet, welche von unten in die 
Haltemittel 19 eingreifen. 

Der Aufnahmewagen 23 vunfasst zwei Rollenpaare, namlich ein 
oberes Rollenpaar 25 und ein unteres Rollenpaar 27. Das 
obere Rollenpaar 25 walzt auf oberen Rollenbahnen 29; das 
untere Rollenpaar 27 walzt auf unteren Rollenbahnen 31 ab 
(vergleiche auch Figur 2) . Die oberen Rollenbahnen 29 sind 
an einer oberen Steuerkurve 33; die unteren Rollenbahnen 
31 an einer unteren Steuerkurve 35 ausgebildet (Figur 2) . 

Anhand der Figuren 2, 5 und 6 wird der Bewegungsablauf der 
Giesspfanne vom Zeitpxmkt der Aufnahme einer mit Schmelz 
gefullten Pfanne bis zvim Absetzen der geleerten Pfanne 9 
beschrieben. In Figur 2 ist in gebrochenen Linien die 
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Pfanne 9 auf den Boden 37 abgesetzt dargestellt. Ebenfalls 
ersichtlich in der gleichen Pigur ist die um den Betrag z 
angehobene Giesspfanne 9. Dabei sind die unteren 
Rollenpaare 27 entlang der linear verlaufenden 
Bahnabschnitte 39 und die oberen Rollenpaare 25 entlang 
der oberen, ebenfalls linear verlaufenden Bahnabschnitte 
41 abgewalzt. Beide Rollenpaare 25,27 befinden sich nun am 
oberen Ende der linearen Bahnabschnitte, 39,41 und laufen 
in zwei Zwischenabschnitte, namlich einem oberen 
Zwischenabschnitt 43 an den oberen Rollenbahnen 29 und 
einem unteren Abschnitt 45 an den unteren Rollenbahnen 27. 
Diese beiden Zwischenabschnitte 43,45 bewirken durch die 
insbesondere am oberen Zwischenabschnitt 43 ausgebildeten 
engen Radien ein Absenken der Schnauze ll um den Betrag y 
und gleichzeitig ein Vorschieben der Schnauze ll vm den 
Betrag x. Dies fiihrt zu einer Verschiebung der Schnauze 
von Punkt c nach Punkt B (vergl. Pigur 5). 
Nach dem Durchlaufen dieser Zwischenabschnitte 43,45 
walzen die Rollenpaare 25,27 weiter auf den oben 
anschliessenden, vorzugsweise einen konstanten Radius 
aufweisenden Kippbahnabschnitten 47,49 weiter und 
schwenken die Giesspfanne 9 aus der in Pigur 6 unten 
dargestellten Lage in die in Pigur 6 oben dargestellten 
Lage. Der Kippwinkel betragt alpha (Pigur 6) . Nach 
Beendigung des Pullvorgangs einer Porm 3 kehrt der 
Aufnahmewagen 23 mit der Giesspfanne 9 in die Startlage 
zui^ck und es wird nach Vorschieben eines Formkastens 3 
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der nachfolgende in gleicher Weise gefullt. 



sobald die Giesspfanne 9 leer ist oder die Schmelze nicht 
mehr ausreicht eine weitere Form im Formkasten 3 zu 
fullen, kehrt der Aufnahmewagen 23 in die Ausgangsstellung 
zuruck, danach schwenkt der Aufnahmewagen 23 um eine 
vertikale Achse A lom ca. 90- im Gegenuhrzeigersinn (vgl. 
Figuren la und id) . Nun fahrt der Aufnahmewagen 23 mit der 
leeren Giesspfanne 9 nach unten bis letztere auf dem Boden 
37 aufliegt. Durch weiteres Absenken des Aufnahmewagens 23 
fahren die Haltescheiben 20 aus der Halteplatte 21 heraus, 
so dass die Giessmaschine 1 auf den Schienen 7 vor- oder 
ruckwarts fahren und eine bereitgestellte, mit Schmelze 
gefvillte Giesspfanne 9 aufnehmen, anheben, schwenken und. 
den Giessvorgang weiterfiihren kann. Die abgestellte, leere 
Giesspfanne 9 wird von einem Transportmittel wie einem 
Hubstabler, Kran oder dergleichen abgeholt und durch eine. 
neue gef^llte Giesspfanne 9 ersetzt. 

Die Schwenkachse A kann die Steuerkurven 33,35 tragen und 
folglich mit diesen verbunden sein oder die Achse kann 
zwischen dem Aufnahmewagen 23 und der Halteplatte 21 
angeordnet sein (keine Abbildung) . 
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Patentanspriiche 



1. Giessmaschine (1) mit einer Vorrichtung zur 

Bewegungssteuerung einer Giesspfanne (9) , umfassend 
eine Steuerkuirve (33) mit Rollenbahnen (29), auf denen 
die Giesspfanne (9) verfahrbar gelagert ist, vmd eine 
Hubeinrichtung zum Anheben der Giesspfanne (9) vor dem 
Kippen und zum Absenken der Giesspfanne (9) nach deren 
Entleerung und zur Neubeschickung mit Schmelze, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Giesspfanne (9) um 
eine vertikal liegende Achse (A) aus der Giesslage in 
eine Wechsellage ausschwenkbar gelagert ist. 

2. Giessmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Giesspfanne (9^-) mit einem die Giesspfanne (9) 
tragenden Aufnahmewagen (23) und der Steuerkurve (33) 
auf der Achse (A) schwenkbar gelagert sind. 

3. Giessmaschine nach Anspruch l, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schwenkachse (A) zwischen einem Aufnahmewagen 
(23) und einer Halteplatte (21) angeordnet ist. 

4. Giessmaschine (1) mit einer Vorrichtung zur 
Bewegungssteuerung einer Giesspfanne (9) , umfassend 
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eine Steuerkurve (33) mit Rollenbahnen (29), auf denen 
die Giesspfaime (9) verfahrbar gelagert ist, vind eine 
Hubeinrichtung zvm Anheben der Giesspfanne (9) vor dem 
Kippen land z\m Absenken der Giesspfanne (9) nach deren 
Entleerung und zur Neubeschickung mit Schmelze, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Giesspfanne (9) 
einseitig an einem Aufnahmewagen (23) aufgehangt ist 
und am Aufnahmewagen (23) zwei Rollenpaare (25,27) 
befestigt sind, wobei von jedem Rollenpaar (25,27) 
eine innere Rolle auf einer inneren Rollenbahn und 
eine aussere Rolle auf einer ausseren Rollenbahn an 
der Steuerkurve (33) aufliegen und abrollen. 

Giessmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Steuerkurve (33) zwei Rollenbahnen umfasst, 
welche parallel versetzt zueinander liegen. 

Giessmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass an der oberen Rollenbahn (29) im Anschluss an den 
linearen oberen Bahnabschnitt (41) ein der Schnauze 
(11) der Giesspfanne (9) eine Absenk- und 
Vorschubbewegung vermittelnder Zwischenabschnitt (43) 
anschliesst, der starker als der nachfolgende, die 
Giessbewegung auslosende Kipp-Bahnabschnitt (47) 
gekrummt ist. 
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Zus ammenf assung 

Die Giessmaschine (l) mit einer Vorrichtung zur 
Bewegungssteuerung einer Giesspfanne (9) iimfasst eine 
Steuerkurve (33) mit Rollenbahnen (29), auf denen die 
Giesspfanne (9) verfahrbar gelagert ist, und eine 
Hubeinrichtung zum Anheben der Giesspfanne (9) vor dem 
Kippen und zum Absenken der Giesspfanne (9) nach deren 
Entleerxing und zur Neubeschiclcung mit Schmelze, wobei die 
Giesspfanne (9) urn eine vertikal liegende Achse (A) aus 
der Giesslage in eine Wechsellage ausschwenJdaar gelagert 
ist. 



(Figur la) 
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LEGEKDE 

I Giessmaschine 
3 Fonokasten 

5 Schienen 

7 Schiene fur Giessiaaschine 
9 Giesspfanne 

II Schnauze 

13 Schnauzenstein 
15 Aufnahmebugel 
17 Einhangeschlitze 

19 Halteiaittel 

20 Haltescheiben 

21 Halteplatte 
23 Aufnahmewagen 

25 oberes Rollenpaar 
27 unteres Rollenpaar 
.29 obere' Rollenbahnen 
31 untere Rollenbahnen 
33 obere Steuerkurve 
35 untere Steuerkurve 
37 Boden 

39 untere linear e Bahnabschnitte 
41 obere lineare Bahnabschnitte 
43 oberer Zwischenabschnitt 
45 unterer Zwischenabschnitt 
47 obere Kipp-Bahnabschnitte 
49 untere Kipp-Bahnabschnitte 
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